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AVANT-PROPOS

Cet ouvrage présente un savoir-faire technique acquis par 'auteur sur plusieurs
années lors de la mise en ceuvre de projets industriels dans le domaine ultra
propre pour des applications en I'agro aseptique, en cosmétique ou en phar-
macie. Il est donc important de souligner que toutes les solutions techniques
présentées ont été mises en ceuvre, testées et éprouvées en Europe de I'Ouest,
en Europe centrale ou en Afrique pour des laboratoires ou des unités de
production.

Un ensemble de notes ont été synthétisées, commentées et complétées par des
illustrations afin de fournir ce guide pratique et utile pour aider la mise en
ceuvre d’un projet ultra propre.

Ce livre est donc destiné aux ingénieurs et aux techniciens-chefs de projets
ou de maintenance et travaux neufs. Il intéressera aussi les étudiants et les
enseignants pour englober la vision technique et la démarche d’une gestion
de projet industriel ultra-propre.

Louvrage n’a pas la prétention d’apporter des réponses toutes faites sur la
diversité des questions qui entoure un projet industriel ultra propre. Chaque
domaine est spécialisé avec des normes et des législations en rigueur dans le
contexte du projet.

Cependant, il donne les bases techniques pour entamer des réflexions et des
discussions avec les différents prestataires du projet ultra propre.

— La premiére partie du livre traite la question de I'eau, essentielle a toutes
productions. Un large panel de solutions est proposé pour avoir de I'eau
en quantité et en qualité, car aujourd’hui les techniques disponibles sur
le marché permettent d’envisager une production ultra propre dans des
endroits parfois inattendus.

— La seconde partie de 'ouvrage couvre la plupart des aspects techniques de
la production ultra propre afin d’apporter des informations nécessaires et
utiles lors de la rédaction de spécifications techniques ou de cahiers des
charges pour le projet.
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— La troisi¢éme partie apporte des éléments sur la démarche qualité et sur la
prise en compte des contraintes environnementales. Limportance de ces
deux démarches varie fortement selon la destination de la production et la
législation en vigueur autour du projet.

— La quatriéme partie concerne la gestion du projet. Elle doit étre rigoureuse
dans tous les cas et pour chaque étape, il est possible de développer une
démarche systématique et précise qui sera la clé du succes du projet.

— Enfin, la derniére partie donne une série de recommandations sur les
opérations financiéres internationales qui sont fréquentes sur un projet
ultra propre, en particulier lors d’achats d’équipements. Ces informations
doivent permettre d’éviter les avenants de commande et de compromettre
le délai et les cotits du projet.

Présentation de lauteur

Sur une période de 15 années, Gilles Morvan a mené plus de 40 projets d’unités
de production dans le domaine alimentaire ultra-propre ou pharmaceutique a
I'international pour réaliser I'ingénierie et le démarrage en exploitation.
Griéce a cette riche expérience, il était intéressant de lister les questions et les
solutions techniques qui ont été soulevées pour réaliser ces unités. La synthese
de ces informations a permis de réaliser cet ouvrage.

Gilles Morvan est diplomé ingénieur CESI, complété d’un master ISC Paris
en ingénierie d’affaires et négoce international. Il est aujourd’hui directeur
associé de la société MC SERV et consultant international pour des groupes
alimentaires ou pharmaceutiques dans le domaine du conditionnement asep-
tique, la production d’eau stérile, les procédés automatisés supervisés et les
salles propres.

Un forum de discussions techniques sur les sujets abordés dans 'ouvrage est
disponible sur le site internet www.mcserv.net
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